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. Wymagania ogoélne dla instalacji 1.00.00.00

1.1. Wstep

1.1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Specyfikacja Techniczna 1.00.00.00 - Wymagania Ogélne odnosi sie do wymagan wspéinych dla
poszczegoinych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot, ktdre zostang wykonane w
ramach:

1.01.00.00 Instalacja wentylacji mechanicznej

1.1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentéw Przetargowych Kontraktowych i nalezy je stosowaé w

Zleceniu i wykonaniu Robét opisanych w punkcie 1.1.1.

1.1.3. Zakres Robot objetych ST
Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczeg6towych normy panstwowe, instrukcje i przepisy wymienione w

Specyfikacjach Technicznych bedag stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
1.1.4.1. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania Robot
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaC w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony

Srodowiska naturalnego.

1.1.4.2. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaC przepiséw opisu ochrony przeciwpozarowej. \Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez

personel Wykonawcy.

1.2. Materialy

1.2.1. Zrédto uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do
Rob6t Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania,
zamawiania tych materiatow oraz odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych i probki do zatwierdzenia przez
Inzyniera Kontraktu.

Zatwierdzenie partii (czesci) materiatu z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z
danego zrédta uzyskajq zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z

dopuszczonego zrodta w sposéb ciagly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu robot.



1.2.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg potrzebne do robédt, byty
zabezpieczone przez zanieczyszczeniem, zachowajg swojg jakos¢ i wiadciwo$¢ do robot i bylty dostepne do
kontroli Inzyniera Kontraktu.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z

Inzynierem Kontraktu lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

1.2.3. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera Kontraktu o swoim zamiarze co najmniej trzy
tygodnie przed uzyciem materiatu albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych

przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

1.3. Wykonanie robét

1.3.1. Ogolne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z kontraktem oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatdw, wykonanych rob6t, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami ST, Projektu
Organizacji Robét oraz poleceniami Inzyniera Kontraktu.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w Dokumentacji projektowej lub pisemnymi
poleceniami Inzyniera Kontraktu.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu tras i montazu zostana, jesli
takie bedg wymagania Inzyniera Kontraktu, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Decyzje Inzyniera
dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robé6t bedg oparte na wymaganiach sformutowanych
w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i ST, oraz w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier
Kontraktu uwzgledni wyniki badan materiatéw i Robdt, tolerancje wykonania normalnie wystepujace przy
produkcii i przy badaniach materiatow, doSwiadczenie z przesztosci oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie.

Polecenia Inzyniera Kontraktu bedg wykonywane w ustalonym przez niego terminie pod grozbg zatrzymania

robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

1.4. Kontrola jakosci robét
1.4.1. Zasady kontroli jakosci robot
Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jako$¢

robot.



Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wiaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania
prébek, badan materiatow i przeprowadzania prob szczelnosci oraz Robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier Kontraktu moze zazadaC od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze ich poziom wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robot z czestotliwo$cig zapewniajacg
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej oraz w ST.
Minimalne wymagania, co do zakresu badarn i ich czestotliwosci s okre$lone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone Inzynier Kontraktu ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi Kontraktu $wiadectwa, Ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okre$lajacych
procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

1.4.2. Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednakowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan. Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenia
Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatdéw, ktére budza watpliwosci, co
do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli.
Koszty tych dodatkowych badar pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy. Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce
i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera

bedg odpowiednio opisane i 0znakowane w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

1.4.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe albo inne procedury
zaakceptowane przez Inzyniera Kontraktu.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do

akceptacji Inzyniera.

1.4.4. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywa¢ Inzynierowi kopie raportdw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej

jednak niz w terminie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.



Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru

lub innych przez niego zaaprobowanych.

1.4.5. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celéw kontroli jako$ci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i
badania materiatéw, zrodta ich wytwarzania i zapewniana mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢
zgodno$¢ materiatow robét z wymaganiami ST na podstawie wynikow badar dostarczonych przez Wykonawce.
Inzynier moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli
wyniki badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow robdt z Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim

przypadku catkowite koszty powtornych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

1.4.6. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja;

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i dokumentéw
technicznych.

2. Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Norma lub,

- Aprobatg Techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sq objete
certyfikacjg okreslona w pkt.1 i ktére spetniajg wymogi ST.

W przypadku materiatow, dla ktérych w/w dokumenty sq wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robét
bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce
InZynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

1.5. Odbior robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
odbiorowi cze$ciowemu,
odbioru ostatecznemu,

odbiorowi pogwarancyjnemu.



1.5.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét,
ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robo6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru robdt dokonuje Inzynier. Gotowo$¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie
pdzniej jednak niz w ciggu trzech dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inzyniera.

Jakosci i ilosci robét ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa,

ST i uprzednimi ustaleniami.

1.5.2. Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét. Odbioru czeSciowego Robét wykonuije sie

wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inzynier.

1.5.3. Odbior ostateczny robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich iloci, jakoSci i
wartosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem pisemnym o tym fakcie Inzyniera. Odbior
ostateczny robét nastapi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych. Liczac od dania potwierdzenia
przez Inzyniera zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktorych mowa w pkt. 1.5.3.1.

Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy.
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow
badan i pomiaroéw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robot z Dokumentacjg Projektowa i ST. W toku
odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetniajgcych rob6t
poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robot uzupetniajgcych w warstwie
Scieralnej lub robotach wykoriczeniowych, komisja przerwie swoje czynno$ci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$C wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Techniczng i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac

pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.



1.5.3.1. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokdt odbioru ostatecznego robét,
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:
Dokumentacje Projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowo, je$li zostata
sporzadzona w trakcie realizacji Kontraktu.

— Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Kontraktu i Ew. uzupetniajace lub zamienne).

— Recepty i ustalenia technologiczne.

— Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

— Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

Wyniki pomiardw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST.

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST.

Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do
dokumentéw odbioru wykonanych zgodnie z ST.

— Rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych (np. przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét whascicielom
urzadzen.

— Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu.

— Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedq zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i uzupetniajacych wyznaczy komisja.

1.5.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonywanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad

opisanych w pkt. 1.5.3. ,0dbiér ostateczny robét”.
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21. Wstep

21.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem instalacji wentylacji dla bloku porodowego wraz z salg cie¢ oddziatu ginekologiczno -

potozniczego w SPZZ0OZ w Wyszkowie.

21.2.  Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robét wymienionych w punkcie 2.1.1.

21.3. Zakres robot objetych ST
Specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie prac wymienionych w
punkcie 2.1.1

Swoim zakresem obejmuje w szczegdlnosci wykonanie nowej instalacji wentylacyjne;.

2.2. Materialy i urzadzenia wentylacyjne i klimatyzacyjne

2.2.1. Kanaly wentylacyjne

Nalezy stosowa¢ materiaty krajowe i zagraniczne posiadajace aprobaty techniczne wydane przez odpowiednie
Instytuty Badawcze.

Kanaly i ksztattki o przekroju prostokatnym z blachy stalowej ocynkowanej typu Al, w klasie wykonania N (-400Pa
+ +1000Pa), wg PN-B-76001, PN-B-76002 i PN-B-03434. Kanaly i ksztattki o przekroju kotowym z blachy
stalowej ocynkowanej typu Spiro z fabrycznym, uszczelnieniem z gumy EPDM, w klasie wykonania N (-400Pa +
+1000Pa), wg PN-B-76001, PN-B-76002 i PN-B-03434 lub elastyczne typu ,flex”. Nalezy stosowa¢ kanaly i

ksztattki z kotnierzami wywijanymi z blachy kanatu, zapewniajacymi odpowiednio gtadka powierzchnie potaczen.

21.2. Centrala wentylacyjna

e Centrala wentylacyjna N1IW1 nawiewno-wywiewna

Centrala w wykonaniu wewnetrznym

Dane techniczne:

Strumien powietrza nawiewanego: 4230 mdh
Sprez dyspozycyjny - wentylator nawiewny: 700 Pa
Strumien powietrza wywiewanego: 3430 m3/h
Sprez dyspozycyjny - wentylator wywiewny: 300 Pa
Ciezar (netto, bez automatyki): ok. 1000 kg

Nagrzewnice elektryczna wstepna



Nawilzacz parowy (zapotrzebowanie na pare) 40,2kg/h

Wymiary 1126x1199x575mm
Moc elektryczna 35 kW, 3x400V
Masa 80kg

Wyposazenie dodatkowe nawilzacza parowego: karta sterowania proporcjonalnego, lanca kanatowa L1000 mm,
ze stali nierdzewnej; przewod parowy D40; Przewod kondensatu D10; obudowa mrozoodporna, izolowana,
ogrzewana, wentylowana, z niezaleznym uktadam sterowania dla ogrzewania i wentylacji oraz skrzynka
zasilajaca; czujnik wilgotno$ci sterujacy kanatowy oraz zabezpieczajacy kanatowy; system schtadzania goracej

wody zrzucanej z nawilzaczy (zabudowany w nawilzaczu).

Pompa ciepta (nagrzewnica i chtodnica freonowa)

Chtodnica freonowa moc (28,0+33,50) kW
Nagrzewnica freonowa moc (16,0+18,4) kW
Masa 400kg

Wyposazenie dodatkowe: zestaw zaworu rozpreznego do zastosowan wentylacyjnych; przetacznik trybu
chtodzenie/ogrzewanie (PCB); Zestaw rur do podtaczenia wielu jednostek zewnetrznych dla 2 modutéw; Control
XIYIW

Wyposazeniu dodatkowym centrali wentylacyjnej: modut pompowy do glikolowego odzysku ciepta; standardowa
automatyka wyposazona dodatkowo w czujnik statego ci$nienia na nawiewie, ktory bedzie regulowat sprez
wentylatora w zalezno$ci od zabrudzenia filtrow HEPA oraz czujnik temp. i wilgotnoSci na kanale

wywiewnym przy sali operacyjnej.

o Centrala wentylacyjna N2W2 nawiewno-wywiewna

Centrala w wykonaniu wewnetrznym.

Dane techniczne:

Strumien powietrza nawiewanego: 3370 m¥h
Sprez dyspozycyjny - wentylator nawiewny: 700 Pa
Strumien powietrza wywiewanego: 1910 m3/h
Sprez dyspozycyjny - wentylator wywiewny: 300 Pa
Ciezar (netto, bez automatyki): ok. 570 kg

Pompa ciepta (nagrzewnica i chtodnica freonowa)

Chtodnica freonowa moc 14,0kW
Nagrzewnica freonowa moc 9,2kW
Masa 110kg



Wyposazenie dodatkowe: zestaw zaworu rozpreznego do zastosowan wentylacyjnych; przetacznik trybu
chtodzenie/ogrzewanie (PCB); Control X/Y/W

Wyposazeniu dodatkowym centrali wentylacyjnej: modut pompowy do glikolowego odzysku ciepta; standardowa
automatyka wyposazona dodatkowo w czujnik statego ci$nienia na nawiewie, ktory bedzie regulowat sprez
wentylatora w zalezno$ci od zabrudzenia filtrow HEPA oraz czujnik temp. i wilgotnoSci na kanale

wywiewnym przy sali operacyjnej.

2.2.3. Wentylatory
Wszystkie wentylatory powinny byé wyposazone w regulator obrotéw (sterownik) lub potencjometr,
zabezpieczenie termiczne, wylacznik serwisowy. Potgczenie wentylatorédw z instalacjg za pomocy kréécow

elastycznych.

Dane techniczne wentylatorow

Uktad We1 — We17 Wentylator tazienkowy wyciszony z op6znieniem czasowym
Wydajnos¢ — 100m3 /h

Zasilanie 230 V - 50 Hz

Maksymalny pobdr mocy 50 W

Waga 1,2 kg
Uktad Wc7,Wc10, We12, W6, | Wentylator kanatowy z wytacznikiem serwisowym i regulatorem obrotow
W7 Zasilanie 230 V - 50 Hz

Maksymalny pobér mocy 53 W

Waga 2,9 kg

Srednica kroéca przytaczeniowego: 125mm

Uktad Wy2, Wy15 Wentylator kanatowy z wytacznikiem serwisowym i regulatorem obrotéw
Zasilanie 230 V - 50 Hz

Maksymalny pobér mocy 102 W

Waga 4 kg

Srednica krééca przytaczeniowego: 160mm

Uktad W3, W4 Wentylator kanatowy okragty izolowany z przetwornikiem roznicy cisniefi oraz
wytacznikiem serwisowym

Zasilanie 230 V - 50 Hz

Maksymalny pobér mocy 100 W

Waga 4,1 kg

Srednica kro¢ca przytaczeniowego: 200mm

Uktad W5 Wentylator dachowy z przetwornikiem rdznicy cisnien oraz wytacznikiem

serwisowym




Zasilanie 230 V - 50 Hz
Maksymalny pobér mocy 100 W
Waga 20kg

Srednica krééca przytaczeniowego: 200mm

2.2.4. Nawiewniki i wywiewniki

Zawory wentylacyjne nawiewne/wywiewne wykonane sg ze stali malowanej proszkowo na dowolny kolor RAL,
uzgodniony z Architektem. Posiadajg obracany grzybek, ktory pozwala na regulacie wydajnosci przeptywu
powietrza poprzez zwiekszanie powierzchni czynnej anemostatu.

Kratki nawiewne oraz wyciggowe wyposazono w element regulacyjny, samoczynny, utrzymujacy ilosé

wywiewanego powietrza z pomieszczen na statym, okre$lonym poziomie.

Wydatek, wielkos¢ i kierunek przeptywu powietrza powinny by¢ zgodne z podanymi na rysunkach i zestawieniu.
Elementy ruchome nawiewnikow i wywiewnikow powinny by¢ osadzone bez luzéw, ale z mozliwoscig ich
przestawienia. Nawiewnikéw nie powinno sie umieszcza¢ w poblizu przeszkod majacych zaktdcajacy wptyw na
ksztalt i zasieg strumienia powietrza. Nawiewniki i wywiewniki powinny by¢ potaczone z przewodem w sposob
trwaly i szczelny. Przewdd faczacy sie¢ przewoddw z nawiewnikiem lub wywiewnikiem nalezy prowadzi¢ jak
najkrotszg trasa, bez zbednych fukoéw i ostrych zmian kierunkéw. Sposéb zamocowania nawiewnikow i
wywiewnikoéw powinien zapewni¢ dogodng obstuge, konserwacje oraz wymiane jego elementoéw bez uszkodzenia
elementéw przegrody.

Nawiewnik higrosterowany, z wyttumieniem akustycznym, sterowany automatycznie z funkcjg blokady w pozyciji
maksymalnego i minimalnego przeptywu, przeznaczony do montazu w oknach. Nawiewnik higrosterowany
wyposazony w przefacznik, ktory pozwala uzytkownikowi na petng kontrole nad sposobem dziatania urzadzenia.
Przetacznik ustawiony w pozycji A blokuje przepustnice na poziomie minimalnego przeptywu, nawiewnik
dostarcza do 7 m3h powietrza. Ustawienie przetacznika w pozycji B pozwala na automatyczna regulacje otwarcia
strumien przeptywu powietrza jest uzalezniony od zawarto$ci pary wodnej (wilgotnosci wzglednej) wewnatrz
pomieszczenia. Nawiewnik pozostawiony w tym trybie dostarcza do pomieszczenia od 7 do 30 m¥h powietrza
przy réznicy cisnien na poziomie 10 Pa. Ustawienie przetacznika w pozycji C powoduje zmiane regulacji pracy
nawiewnika z higrosterowanej na maksymalne otwarcie. Wspdtczynnikiem ttumienia akustycznego 35 dB przy
nawiewniku otwartym.

Nawiewniki w pomieszczeniach czystych nalezy wykonac jako nawiewniki pulsacyjne wraz z filtrami HEPA.

2.2.5. Przepustnice i filtry

Przepustnice do regulacji wstepnej i zamykajace, nastawiane recznie, powinny byC wyposazone
w element umozliwiajacy trwate zablokowanie dzwigni napedu w wybranym potozeniu. Mechanizmy napedu
przepustnic nie powinny mie¢ nadmiernych luzéw powodujacych powstawanie drgan i hatasu w czasie pracy

instalacji. Szczelno$¢ przepustnicy zamykajacej w pozycji zamknietej powinna odpowiada¢ co najmniej klasie 1



wg klasyfikacji podanej w PN — EN 1751. Szczelno$¢ obudowy przepustnic powinna odpowiada¢ co najmniej

klasie A wg klasyfikacji podanej w PN — EN 1751.

2.2.6. Ttumiki hatasu

Ttumiki powinny byC potagczone z przewodami wentylacyjnymi w pozycji zgodnej z oznakowaniem zawierajgcym
kierunek przeptywu powietrza oraz wersje usytuowania ttumika w instalaciji.

W pomieszczeniach z wewnetrznymi zrédtami hatasu tlumiki nalezy montowac na przewodach wentylacyjnych
jak najblizej przegrody akustycznej oddzielajacej to pomieszczenie od pomieszczenia sasiedniego. Odcinek
przewodu pomiedzy ttumikiem, a przegrodg powinien byé zaizolowany akustycznie. Sie¢ przewoddw nalezy

taczy¢ z thumikiem za pomocg tagodnych ksztattek przejsciowych.

2.2.7. lzolacja termiczna przewodéw wentylacyjnych
Przewody wentylacyjne w budynku nalezy izolowa¢ wetng mineralng zbrojong foliq aluminiowa, posiadajacy

prostopadty uktad widkien do podtoza o grubosci:

Rodzaj instalacji 3 ) Grubos¢
Rodzaj izolacji
[mm]

Przewody wentylacji bytowej prowadzone . . . .
. _ . Izolacja z wetny mineralnej, zabezpieczona
wewnatrz budynku ( instalacja z odzyskiem . o 30
. od zewnatrz folig aluminiowg
ciepta)

Przewody wentylacji bytowej prowadzone . . . .
_ . . Izolacja z wetny mineralnej, zabezpieczona
wewnatrz budynku (instalacja z odzyskiem . o 50
. . _ od zewnatrz folig aluminiowg
ciepta) — ogrzewanie powietrzne

UWAGA: Izolacje wykona¢ zgodnie z zaleceniami producenta.

2.3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatow i jakoS¢ wykonywanych robét. Dotyczy to zaréwno czynno$ci wykonywanych w miejscu robot
jak i przy czynnosciach pomocniczych (roztadunek, transport).

Wykonawca powinien wykonywa¢ potaczenia przewoddéw za pomocqg niezbednych narzedzi, przestrzegajac

wytycznych montazowych podanych przez producenta urzadzen.

24 Transport i skladowanie

Wszystkie urzadzenia, przewody i ksztattki wentylacyjne oraz pozostate elementy instalacji wentylacyjnej nalezy
przechowywac¢ w potozeniu poziomym na ptaskim, réwnym podtozu, w sposéb gwarantujacy ich zabezpieczenie
przed uszkodzeniem, w zadaszonym pomieszczeniu. Urzadzenia i elementy galanterii nalezy sktadowa¢ w

opakowaniach fabrycznych w zamykanych pomieszczeniach, zabezpieczonych przed dostepem oséb trzecich.



Nie nalezy dopuszcza¢ do deptania i gigcia kanatéw i ksztattek wentylacyjnych. Uszkodzone (pogiete, z utracong,
geometrig, porysowane, ze zdartg warstwa ocynku) kanaty i ksztattki wentylacyjne nie nadajg si¢ do montazu i
nalezy je usung¢ z placu budowy. Niedopuszczalne jest ciggniecie kanatow. Kanaty, ksztattki, kratki, wentylatory,
i inne materiaty (uszczelki, $rodki do czyszczenia i odttuszczania, farby, izolacje itp.) powinny by¢ sktadowane w
sposdb uporzadkowany, z zachowaniem wyzej oméwionych $rodkdw ostroznosci. Nalezy zwrdci¢ szczegding

uwage na zabezpieczenie przeciwpozarowe substancji tatwopalnych.

2.5. Montaz
Do rozpoczecia montazu instalacji mozna przystapi¢ po stwierdzeniu kierownika budowy, iz mozliwe jest
wykonanie rob6t zgodnie z przepisami bezpieczenstwa pracy. Roboty nalezy przeprowadzaé¢ zgodnie z

dokumentacjg techniczng. Ewentualne odstepstwa muszg by¢ zaakceptowane przez Inwestora i projektanta.

2.51. Montaz przewodow wentylacyjnych stalowych

Przewody wentylacyjne powinny by¢ zamocowane do przegréd budynkéw w odlegtosci umozliwiajacej szczelne
wykonanie potgczen poprzecznych. W przypadku potaczen kotierzowych odlegto$é ta powinna wynosié¢ co
najmniej 100mm. Przej$cia przewoddw przez przegrody budynku nalezy wykonywa¢ w otworach, ktérych
wymiary sg od 50 do 100 mm wieksze od wymiaréw zewnetrznych przewoddw lub przewoddw izolacja. Przewody
na catej grubo$ci przegrody powinny by¢ obtozone wetna mineralna lub innym materiatem elastycznym o
podobnych wtasciwosciach. Przej$cia przewoddw przez przegrody oddzielenia przeciwpozarowego powinny by¢
wykonane w sposob nie obnizajacy odpornosci ogniowej tych przegréd.

2.5.2. Otwory rewizyjne

Czyszczenie instalacji powinno by¢é zapewnione przez zastosowanie otworéw rewizyjnych w przewodach
instalacji lub demontaz elementu skladowego instalacji. Otwory rewizyjne powinny umozliwia¢ oczyszczenie
wewnetrznych powierzchni przewodéw, a takze urzadzen i elementdw instalacji, jesli konstrukcja tych urzadzen i
elementéw nie umozliwia ich oczyszczania w inny sposob. Wykonanie otworéw rewizyjnych nie powinno obniza¢
wytrzymatosci i szczelno$ci przewodow, jak réwniez wtasnosci cieplnych, akustycznych i przeciwpozarowych.
Nie dopuszcza sie ostrych krawedzi w otworach rewizyjnych, pokrywach otworéw i drzwiach rewizyjnych.
Niedopuszczalne jest stosowanie tasm perforowanych lub innych elementéw trudnych do czyszczenia. W
przypadku wykonywania otworow rewizyjnych na koncu przewodu, ich wymiary powinny by¢ rowne wymiarom
przekroju poprzecznego przewodu. Nalezy zapewni¢ dostep do otworéw rewizyjnych przewodach

zamontowanych nad stropem podwieszonym.

2.6. Kontrola jakosci rohot
Kontrola jako$ci wykonanych rob6t obejmuie:
a) Poréwnanie wszystkich elementéw wykonanej instalacji ze specyfikacja projektowa, zaréwno w zakresie
materiatow, jak i ilosci oraz, jesli to konieczne, w zakresie wiasciwos$ci i cze$ci zamiennych;

b) Sprawdzenie zgodno$ci wykonania instalacji z obowigzujacymi przepisami oraz zasadami technicznymi;



c) Sprawdzenie dostepnosci dla obstugi instalacji ze wzgledu na dziatanie, czyszczenie i konserwacie;
d) Sprawdzenie czystosci instalacji;
e) Sprawdzenie kompletnosci dokumentéw niezbednych do eksploatacii instalacji.

Wyniki przeprowadzonych badan powinny by¢ ujete w formie protokotu.

2.6.1. Badanie ogdlne

a) Dostepnosci dla obstugi;

(=

Stanu czystosci urzadzen, wymiennikéw ciepta i systemu rozprowadzenia powietrza;

o O

Kompletno$ci znakowania;

) Rozmieszczenia i dostepnosci otwordw do czyszczenia urzadzen i przewoddw;
e)

Realizacji zabezpieczen przeciwpozarowych (rozmieszczenia klap pozarowych, powtok ogniochronnych
itp.);

f)  Rozmieszczenia zgodnie z projektem izolacji cieplnych i paroszczelnych;

g) Zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji montazowych i wsporczych;

h) Zainstalowania urzadzen, zamocowania przewodow itp. w sposéb nie powodujacy przenoszenia drgan;

) Srodkéw do uziemienia urzadzer i przewodow.

21.  Odbior robot

Wszystkie odbiory przeprowadzi¢ zgodnie z "Warunkami technicznymi wykonania i odbioru instalacji
wentylacyjnych. Cze$¢ V.

21.1.  Odbior czeSciowy

Odbiorowi czeSciowemu nalezy poddac te czesci robot, ktore znikajg w czasie postepu robét (bruzdy, przebicia),
oraz elementy, ktdrych sprawdzenie jest niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru koncowego (instalacje
prowadzone pod tynkiem, zaizolowane). Kazdorazowo po przeprowadzonym odbiorze czeSciowym nalezy

sporzadzi¢ protokét i dokonac wpisu w dzienniku budowy.

21.2. Odbior koricowy
Przy odbiorze koricowym nalezy przedtozy¢:
a) protokoty odbiorow czeSciowych, protokoty z prob szczelno$ci i proby cisnieniowej,
b) dokumentacje techniczng z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami w trakcie wykonania robét,

c) dziennik budowy.

W szczegdlnosci nalezy skontrolowaé:
a) uzycie whasciwych materiatdéw i armatury,
b)  prawidtowo$¢ wykonania potaczen,
c) wielkos¢ spadkéw i wymiar Srednic przewodoéw,
)

d) prawidtowos¢ wykonania podpor przewodow oraz odlegto$¢ miedzy nimi,



e) prawidtowos¢ ustawienia armatury i urzadzen,

f)  zgodno$¢ wykonania instalacji wentylacyjnej z dokumentacijg projektowa.

2.2. Przepisy zwigzane
e Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. - Prawo budowlane. Tekst jednolity: Dz.U. 2019 poz. 1186
e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 kwietnia 2019r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie. Dz.U. 2019 nr poz. 1065
wraz z pdzniejszymi zmianami
o PN-EN 12792:2004 Wentylacja budynkéw -- Symbole, terminologia i 0znaczenia na rysunkach
o PN-EN 12599:2013-04 Wentylacja budynkéw -- Procedury badarn i metody pomiarowe stosowane

podczas odbioru instalacji wentylacii i klimatyzacji

Inne dokumenty:
"Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych. Cze$¢ V ”
Inne dokumenty:

,Warunkami technicznymi wykonania odbioru robét budowlano montazowych”



